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FLEXOfUBE

AN/ AF/AT

Axialkompensatoren mit Schweiende

Axial Expansion Joint with Welding Ends PN 10
————— S
ohne Leitrohr
AN . ;
W without inner sleeve
B I I &£ AF mit Innenleitrohr
- o
with inner sleeve
o AT mit Teleskop-Innenleitrohr
- with telescopic inner sleeve
BL
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axiale Metallbalg Federrate
Typ Nennweite Bewegungs- Baulinge SchweiBende Innen- & AuBen- @ wirks.
aufnahme
nominal . . inside @ outside @ effective .
type X axial mvmt. overall length | welding end spring rate
diameter area
- DN +/-50% Dxs C ax
- [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em?] [N/mm]

AN 25 20 130 33,7x2,6 27,5 44 10 59

AN 40 14 120 48,3x2,6 42,3 62 21 114

20 140 85

AN

AN

250

350

210

300

230

340

273x 71

355,6 x 8

275,3

358

318,0

411,0

688

1153

AN 65 20 120 76,1x2,9 68,5 94 51 101
34 160 67,9 97
AN 100 24 200 114,3 x 3,6 116,6 144,2 132 264
36 240 176
AN 150 2 210 168,3 x 4,5 170,6 209,0 280 473
52 270 203

601

225

651

244

AN 450 36 240 457 x 8 459,7 522,5 1884 22?
* Werkstoffe / materials : .
* Balg 1.4541 oder 1.4571 / bellow 1.4541 or 1.4571 FLEXOTUBE GmbH Tol: ++49 (0) 4101 84 71 76.0
* Schweillende: C-Stahl / welding ends carbon steel AdlerstraBe 77a E-Mail: service@flexotube.de I
* andere Werkstoffe auf Anfrage /other materials on request D-25462 ReIIingen Web: www.flexotube .de




